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OmniMet® MHT-M

Software zur Hartemessung
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OmniMet MHT-M:

OmniMet MHT-M ist ein komfortables
Bildverarbeitungsprogramm zur
Hartemessung am Computer. Vermessen
und dokumentieren Sie Vickers- und
Knoopeindriicke mittels automatischer
Bildauswertung oder durch Anlegen der
Messbalken mit der Maus.

Neben Einzelmessungen kdnnen

auch komplette Harteverlaufskurven
aufgenommen werden. Die vollautoma-
tische Vermessung garantiert objektive,
priiferunabhingige Messergebnisse.
Ermidungsfreies Arbeiten und bessere
Reproduzierbarkeit der Messergebnisse.
Erstellen und verwalten Sie Priifabldufe und
Berichtsvorlagen mit wenigen Mausklicks.
Voraussetzung fiir den Einsatz des
Systems ist die Anschlussmdglichkeit einer
Videokamera an Ihren Hartepriifer.
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Eigenschaften:
Normgerechte Messverfahren:
Vickers und Knoop (Brinell auf Anfrage).

Freie Definition des Priifablaufs

(Linie [ ZickZack | UnregelmaRiges Muster).

Bei Aufnahme von Harteverldufen wird das
Diagramm direkt wahrend der Messung
aufgezeichnet.

Berechnung der Einhdrtungstiefe nach
DIN ENISO 2639 (CHD) oder
DIN50190-1/2/3 (Eht, Rht, Nht).
Berechnung statistischer Daten.

Einstellungen und Messergebnisse werden
in einer Datenbank gespeichert.

Schnelles Suchen und Finden von Daten.
Messergebnisse kénnen vom Priifer
abgezeichnet werden.

Konversion der Messdaten nach Rockwell.

Darstellung mehrerer Harteverlaufskurven
in einem Diagramm.

8 feste und 19 frei definierbare Felder zu
Eingabe von probenspezifischen Kenndaten.

Freie Definition von Berichtvorlagen.

Darstellung der Messergebnisse in
MS-Access, MS-Excel oder MS-Word.

Ubernahme der Tischposition (Verfahrweg)

mittels digitaler Messschraube (optional).
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Spezifikation:
88-7600 OmniMet MHT-M Software

Voraussetzung zur Installation:

Die Software kann auf jedem modernen
Computer mit Pentium P4 (oder vergleich-
barem) Prozessor installiert werden.
Sicherheitshalber sollte die Konfiguration
mit Buehler abgesprochen werden.
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Klare Anweisungen zum Priifablauf erméglichen
den schnellen Einstieg ins Programm. Dargestellt
sind die Hinweise bei der Verwendung von
Digitalmessschrauben.
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Die Plausibilitatspriifung warnt Sie, wenn
gemessene Hartewerte suspekt erscheinen.

Priifabldufe konnen definiert und als
Koordinatenlisten abgespeichert werden.

Berichte kénnen iiber MS-Access, MS-Word oder
MS-Excel komfortabel erstellt werden.
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BUEHLER

Worldwide Headquarters:

BUEHLER, a division of Illinois Tool Works Inc.
41 Waukegan Road

Lake Bluff, Illinois 60044-1699 USA
Telephone: 847/295-6500 ¢ Fax: 847/295-7979
Sales: 1-800-BUEHLER e 1-800-283-4537

Web Site: http://www.buehler.com

E-Mail: info@buehler.com
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BUEHLER GMBH ¢ European and MESA Headquarters

In der Steele 2 ¢ 40599 Dusseldorf ¢ Germany

Telefon: (+49) 0211/974100  Fax: (+49) 0211/9741079

http://www.buehler-met.de ¢ info@buehler-met.de
BUEHLER France

Tél.: 0800 89 73 71 e Fax: 0800 88 05 27
http://www.buehler.fr ¢ info@buehler.fr

BUEHLER UNITED KINGDOM

Phone: 0800 707 6273 * Fax: 0800 707 6274
http://www.buehler.co.uk e sales@buehler.co.uk

BUEHLER ANALYST®
SECTION

BUEHLER CANADA

10 Carlow Court, Unit #2

Whitby, Ontario L1N 9T7

Telephone: (905) 430-4684 ¢ Fax: (905) 430-4647
Sales Telephone: 1-800-268-3593

E-Mail: info@buehler.ca

BUEHLER ASIA

5/F Vogue Centre

696 Castle Peak Road

Lai Chi Kok, Kowloon

Hong Kong, SAR, China

Telephone: (852) 2307 0909 e Fax: (852) 2307 0233



