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AbrasiMatic 300
AUTOMATISCHER TRENNSCHNEIDER

Leistungsstarker
Trennschneider zum
automatischen und
manuellen Trennen

Flexibel einsetzbar und
bedienerfreundlich

305 mm (12”) Trennscheiben
Trennkapazitat bis 110 mm @
Kapp- und Fahrschnitt

Maschinenbett aus korrosions-
bestandigem Aluminiumguss

Abdeckhaube aus Metall mit
groBem Sichtfenster oy
£

Trenntisch aus rostfreiem
Stahl mit 12 mm T-Nuten

Beleuchteter Trennraum

ZeitgemadlRe Bedienung iiber
farbigen Touchscreen

SMARTCUT-System reduziert
bei Uberlastung automatisch
den Vorschub
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Trennt einfach, schnell und zuverlissig
— selbst schwierige Proben.

AbrasiMatic 300 ist ein leistungsstarker
Trennschneider fiir den Laborbetrieb bei
normalem Probenanfall. Dartiber hinaus
kann das Gerdt auch in der Produktion
eingesetzt werden.

Flexibilitat

Das Gerat bietet die Moglichkeit, drei
Achsen zu verfahren und ist damit sehr
flexibel einsetzbar:

1) Z-Achse: Manuelle Bewegung der
Trennscheibe auf/ab zum Kappschnitt

2) Y-Achse: motorischer oder manueller
Vorschub des Trenntisches (vor/zuriick)

3) X-Achse (optional): manuelle
Querzustellung fiir parallele Schnitte

Der Trennscheibendurchmesser von

@ 305 mm bietet eine maximale
Trennkapazitdt von 110 mm bei
Rundproben. Durch den groRBen
Verfahrweg (260 mm) des Trenntisches
kann die Trennkapazitdtin der Tiefe
deutlich erhoht werden. Spezifische
Daten kénnen Sie dem Diagramm auf der
Riickseite entnehmen. Der Motor bietet
ein hohes Drehmoment und gewahrt
problemloses Trennen auch groRer
Werkstiicke bei vergleichsweise geringer

Leistungsaufnahme. Der groRe, leicht
zugédngliche Trennraum mit seitlicher
Offnung erlaubt es, auch groRe und
unregelmaRig geformte Werkstiicke
einfach zu Spannen.

Konstruktion

Das Maschinenbett ist aus Aluminiumguss
gefertigt und besitzt ein kratz- und
schlagfestes Finish, welches das Reinigen
erleichtert und einen langanhaltenden
Lwie Neu“-Eindruck vermittelt. Die
Abdeckhaube des Trennraumes ist aus
Metall mit einem groBen Sichtfenster.
Im gedffneten Zustand ist sie mit zwei
Gasdruckfedern gesichert, die ein
unbeabsichtigtes Zufallen der Haube
verhindern. Die Proben kénnen auf

zwei T-Nutplatten aus rostfreiem Stahl
gespannt werden, wobei eine Vielzahl
von Spannmitteln zur Verfligung steht.
Ein effektives Kiihlsystem verhindert
thermische Schadigung der getrennten
Fliche und bietet beste Voraussetzungen
fir die nachfolgende Probenpraparation.
Das Kiihlwasser wird iber vier Diisen in
der Trennscheibenabdeckung direkt auf
die Trennscheibe gefiihrt und gewdhrt
eine optimale Probenkiihlung.

Das Abwasser kann wahlweise iiber eine
von zwei groRen Offnungen abflieRen,
die an der Unter- und an der Riickseite
der Maschine angebracht sind. Mit dem
Reinigungsschlauch kann das Gerdt
ausgesplilt und Abrieb entfernt werden.
Die Maschine ist auf sechs GummifiiRen
gelagert, die die Vibrationen zwischen
Gerdt und Unterbau reduzieren.

Trennvorgang

Das Gerat kann manuell oder mit
automatischem Tischvorschub betrieben
werden. Der manuelle Kappschnitt eignet
sich fiir Rundmaterial und kleine Teile.
Mittels Trennhebel wird die Scheibe
gegen das zu trennende Teil gefiihrt.

Der Bediener kann beim Trennen den
Widerstand des Materials ,fiihlen“ und
so die Trenngeschwindigkeit und den
Anpressdruck optimal anpassen.

Der Fahrschnitt eignet sich fiir lange

und unregelmaRig geformte Teile.

Der Trennvorgang kann manuell mit
dem Handrad oder durch motorischen
Vorschub des Trenntisches ausgefiihrt
werden. Bei Verwendung des
automatischen Vorschubs werden

alle Trennparameter (iber den



Seitliche Offnung zum Trennen langer Teile

Korb zum Auffangen von kleinen Trennteilen

bedienerfreundlichen Touchscreen
eingestellt. Schnittlange und
Vorschubrate werden eingegeben, den
Rest erledigt die Maschine nach dem
Start selbst. Beim Trennen schwieriger
Teile und Materialien kann zusétzlich
eine pulsierende Bewegung des Tisches
gewahlt werden, um den Trennvorgang
moglichst schonend durchzuftihren.
Das einzigartige SMARTCUT-System
von Buehler sorgt beim automatischen
Trennvorgang dafir, dass der Vorschub
den tatsdchlichen Trennbedingungen
angepalt wird und verhindert, dass bei

Schnellspannvorrichtung mit getrennten Backen

falsch eingestellten Parametern das Gerat
Uberlastet wird.

Optional kann AbrasiMatic 300 mit

einer Querzustellung (X-Achse) fiir den
linken Trenntisch geliefert werden. Dies
ermdglicht die Durchfiihrung paralleler
Schnitte, ohne dass die Probe neu
gespannt werden muss.

Sicherheit

Ihre Sicherheit war unser oberstes Gebot
bei der Konstruktion von AbrasiMatic
300. Der Trennraum ist durch eine stabile
Abdeckhaube aus Metall geschiitzt, die
groRe Scheibe ist aus bruchsicherem
Material gefertigt. Der Notstopp-
Schalter ist leicht zuganglich und
unterbricht im Falle eines Falles sofort
die Stromversorgung. Im ge&ffneten
Zustand kann das Gerat nicht in Betrieb
genommen werden. Umgekehrt kann das
Geradt nicht gedffnet werden, wenn die
Trennscheibe aktiviert ist. Die elektrische
Motorbremse stoppt die Trennscheibe
unmittelbar nach dem Trennvorgang.
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Bedienfeld fiir den manuellen Betrieb

AUTOMATIC
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Bedienfeld fiir den automatischen Betrieb

Touchscreen Bedienfeld

AbrasiMatic 300 ist mit einer
zeitgemadRen Touchscreen-Bedienung
ausgestattet. Das einfach zu bedienende
Mensch-Maschinen-Interface erlaubt

die Eingabe von Trennparametern und
gibt Riickmeldung tiber den Status

der Maschine bzw. den Trennvorgang.

Im manuellem Betrieb kann tiber

das Bedienfeld die Beleuchtung, die
Umwalzpumpe und der Motor ein- und
ausgeschaltet werden. Im automatischen
Betrieb wahlt der Bediener die
Vorschubgeschwindingkeit (FEED RATE)
und Schnittlange und gibt an, ob der Tisch
mit pulsierender Bewegung fahren soll.
Dariiber hinaus kann eingegeben werden,
ob nach Beendigung des Trennschnittes
die Trennscheibe abgeschaltet und der
Tisch an der Endposition verbleiben
(empfehlenswert bei empfindlichen
Proben) oder zur Ausgangsposition
zuriickfahren soll.

Das Display ist mehrsprachig gestaltet,
der Bediener kann zwischen acht
verschiedenen Sprachen wahlen.



AbrasiMatic 300 * Trennschneider ¢ Tischmodell

Technische Daten

Arbeitsweise:

« UniversellerTrennschneider mit
automatischem/manuellem Tischvorschub
und manuellem Kappschnitt

Motorleistung:
e 3,7kW (5,0 PS), 4,0 kW Leistungsaufnahme
* Drehzahl 2600 U/min

Trennscheibenaufnahme:
e 305 mm (12”) mit 32 mm Innenloch
¢ 64 mm (2,5”) Flansch

Schnittkapazitat:
¢ @110 mm Probendurchmesser

Verfahrwege:

» Z-Achse (auf/ab): 150 mm

* Y-Achse (vor/zuriick): 260 mm

* X-Achse, optional (links/rechts): 70 mm

Bedienungselemente:
* Touchscreen
* Aus/Notstopp

Bildschirm:

* 7” Monitor

¢ 320 x240 Pixel

¢ 256 Farben, hintergrundbeleuchtet
* NEMAA4 (IP65), wasserdicht

Sonstige Merkmale:

¢ Maschinenbett aus Aluminiumguss
 Haube aus Metall mit groRem Sichtfenster
* Trenntisch aus rostfreiem Stahl

365 x 254 mm (BXT) mit 12 mm DIN T-Nuten
Reinigungsschlauch
Innenraumbeleuchtung (2x20 W Halogen)
Seitenéffnungen zur Aufnahme von langen
Proben

* Trennarmhebel fiir manuellen Kappschnitt
@100 mm Offnung fiir Abzug (abgedeckt)

Sicherheitsmerkmale:

* Notstopp-Schalter

 Haubenverriegelung und mechanische Bremse

* Getrennte Bedienelektronik, 24 V

« Sicherheitsklassen und Normen: EN60204/1
(VDEO113), 89/392/EEC, 89/336/EEC,
EN292/1+2, EN50081/1, EN50082/1

Gerduschpegel:
e 70dB ohne Last

Stromversorgung:
¢ 400V/[50 Hz/3 Phasen
(andere Spannungen sind verfiigbar)
Gewicht:
165 kg (350 Ibs)
MaRe:
834x 685 x 610 mm (BXTxH)
bei gedffneter Haube: H=1040 mm
Optionales Zubehor:
¢ Umlaufkiihlsystem 90 | mit Rollwagen
« Stahlunterbauschrank
Optionale Spannvorrichtungen:
* Universalspannstock (I/r)
* MetKlamp VII Spannvorrichtungen (I/r)
* Spannvorrichtungen mit getrennten Backen (I/r)
¢ Schnellspanner
* Spannvorrichtung fir Schrauben und Stifte

Abdeckhaube mit Sichtfenster

Fiihrungsschiene

Bewegliche Seitenwand

Flexible Halogenbeleuchtung

Handrad X-Achse

Handrad fiir Tischvorschub

Trennscheiben und weiteres Zubeh6r finden Sie in unserer Verbrauchsmaterialpreisliste. .
Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns deshalb technische Anderungen ohne besondere Ankiindigung vor.

Bestell-Information:

10-2190-400 AbrasiMatic 300

10-2193-400 AbrasiMatic 300 mit X-Achse
10-2195 Nachriistsatz zur X-Achsenverstellung
10-2406 Stahlunterbauschrank mit zwei Tiiren
10-2332-400 Umlaufkiihlsystem 1101
10-2430-400 Umlaufkiihlsystem mit
Schradfilter, 1601
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Maximale Trennkapazitét (bei unverbrauchter
Trennscheibe mit @ 305 mm). Probentiefe (x-Achse)
in Abhdngigkeit von der Probenhéhe (y-Achse).

-' Hebel fiir Kappschnitt

Touchscreen

Notstopp-Schalter

Maschinenbett
aus Aluminiumguss
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