IsoMet 4000 und IsoMet 5000

Prazisionstrenner mit Fahrschnitt

BUEHLER

Excellent Results. Easily Repeatable.™



Die ideale Kombination aus praziser Technik
und robustem Design

Die IsoMet Familie

IsoMet 4000 und IsoMet 5000 Prazi-
sionstrenner eignen sich zum exakten
Trennen nahezu aller Materialien. Das
Arbeitsprinzip, bei dem die Trennscheibe
linear gegen die Probe gefahren wird
(Fahrschnitt), ermdéglicht auch lén-

gere Schnitte und das Trennen goBerer
Proben. Der schonende Trennvorgang
ermoglicht verformungsfreies Trennen
selbst bei empfindlichen Teilen. Die
Geréte besitzen einen groBen, leicht
zuganglichen Arbeitsraum. Dies ermdg-
licht die effiziente Nutzung des gesamten
Schnittbereichs und bietet universelle
Probenpositioniermdglichkeiten. Mit
ihrem kompakten Design passen die
Gerate auf jeden Labortisch.

Merkmale

Die Bedienung und Einstellung

der Trennparameter erfolgt Gber
Folientastatur, die Parameter werden auf
einem hintergrundbeleuchteten LCD-
Bildschirm angezeigt. Die Gerate besitzen
ein effizientes, integriertes Khlsystem.
Der gesamte Arbeitsraum ist mit einer
Plexiglashaube abgedeckt, magnetische

Sicherheitsschalter schalten das Gerat
beim versehentlichen Offnen der Haube
sofort ab.

Automatisches System mit einfacher
Bedienung

Nach dem Einrichten der Probe missen
Sie nur die Trennparameter wahlen und
das Gerat einschalten. Die Maschine fuhrt
den Schnitt ohne weitere Beaufsichti-
gung aus und schaltet beim Erreichen
der vorgewahlten Schnittldnge auto-
matisch ab. SmartCut-Prozesskontrolle
reguliert die Vorschubgeschwindigkeit
und verhindert, dass die Probe oder die
Trennscheibe beschadigt wird. Gleich-
zeitig erhalten Sie reproduzierbar gute
Ergebnisse bei allen Materialien und
Trennbedingungen.

Prazise und robust

Manuelle Probenpositionierung bei der
IsoMet 4000 und motorische Probenpo-
sitionierung mit 2 pm Genauigkeit bei
der IsoMet 5000 gewahren eine exakte
Zustellung zur gewlnschten Schnitt-
ebene. Die lineare Scheibenfihrung

auf Prazisionslagern und die konstanter

Vorschubgeschwindigkeit gewahren eine
prazise Schnittfihrung. Das robuste Alu-

miniumgehduse bietet hohe Stabilitat und
ermaoglicht vibrationsfreies Arbeiten.

Produktives Arbeiten
Vorschubgeschwindigkeit und Scheiben-
drehzahl kédnnen wahrend des Trennvor-
gangs geandert werden. Mit dem manu-
ellen Vorschub kann die Probe schnell zur
Trennscheibe gefuhrt und das System fur
den Trennvorgang eingerichtet werden.

IsoMet 5000

IsoMet 5000 bietet gegenlber der
IsoMet 4000 zusatzliche Program-
miermoglichkeiten und einen héheren
Automatisierungsgrad. Die motorische
Probenzustellung in x-Richtung erlaubt
die Durchftihrung von parallelen Serien-
schnitten. Mit Topfschleifscheiben
kénnen Proben in einer definierten Tiefe
angeschliffen oder Dunnschliffe vorbe-
reitet werden.



IsoMet Gerate bieten einen groBBen Arbeitsraum, universelle Mit der Serienschnittfunktion der IsoMet 5000 kénnen automatisch

Probeneinspannmaglichkeiten und die einfache Entnahme der parallele Probenabschnitte gefertigt werden. Statt der Trennscheibe
getrennten Probe. Mit dem Handrad kann die Trennscheibe rasch kann auch eine Topfschleifscheibe angebracht werden (siehe oben).
zugestellt werden. So kénnen Proben in einer bestimmten Tiefe angeschliffen oder

Dunnschliffe vorbereitet werden.

Die Probenzustellung erfolgt bei der IsoMet 4000 Uber einen Bei der IsoMet 5000 werden die Proben motorisch mit dem
manuellen Quervorschub mit der Mikrometerschraube. Der Prézisionspositioniersystem 11-2750 zugestellt. Nach Beendigung
Scheibenvorschub erfolgt automatisch. Nach Beendigung des des Trennvorgangs wird die Scheibe automatisch zurtickgefahren.

Trennvorgangs muss die Scheibe manuell zuriickgefahren werden.

Eine gute Kiihlung ist entscheidend fiir ein optimales Trennergebnis. IsoMet Geréte sind einfach zu warten und zu reinigen. Der

Die integrierte Umlaufkihleinheit hat ein Durchflussvermégen von Kdhlmittelschlauch kann auch zum Aussptlen und Reinigen des
3 l/min. Die Kihlmittelzuleitung fihrt das Kihimittel beidseitig der Gerdtes verwendet werden. Die Wanne des Umlaufkihlsystems
Trennscheibe Uber zwei Spritzdisen zu. Da die Zuleitung an der kann nach vorne entnommen und entleert werden.

Trennscheibenwelle befestigt ist, bewegt sie sich zusammen mit der
Scheibe. So werden auch lange Schnitte gleichméBig gekdihlt.



IsoMet Bedienfeld
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IroMet® 5000

UNEAR PRECISION SAW

Die Frontplatte besitzt einen groBen LCD-Bildschirm und kann Gber die Folientastatur einfach bedient werden. Der Notstopp-Taster erhdht die Arbeits-
sicherheit. IsoMet 5000 besitzt eine motorische Probenpositionierung. Die Trennscheibe und die Probe kénnen Uber die Cursor-Tasten bewegt werden.

IsoMet 4000 und IsoMet 5000 — gemeinsame Funktionen

EPLEEEI ERFE | d5: |
4500rpn | B4in/min | .24in

W E W B O

Die Ubersichtliche Anzeige gibt Auskunft Uber die wesentlichen Trennpa-
rameter: Scheibendrehzahl, VVorschubgeschwindigkeit und verbleibende
Schnittldnge. Programmdisplay L1: Schnittzyklus Ein/Aus, Scheibenmo-
tor Ein/Aus, Pumpenmotor Ein/Aus und Vorschubmotor Ein/Aus. Die
Vorschubgeschwindigkeit und Scheibendrehzahl kann wéhrend des
Trennvorgangs verandert werden.

IsoMet 5000 - spezifische Funktionen
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Fir parallele Serienschnitte mit gleichbleibender Probenbreite kénnen
folgende Parameter eingegeben werden: Probenbreite, Anzahl der
Schnitte und Breite der Trennscheibe.
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Im Programmdisplay L2 kann der Trennvorgang aktiviert und zusétzlich
ein Rotationsspannstock eingeschaltet werden. AuBerdem kann lber
die Funktion Soft Start und Soft Stop die Vorschubgeschwindigkeit am
Anfang und Ende des Schnittes automatisch vermindert werden, so dass
empfindliche Proben méglichst schonend getrennt werden, .

4250rpm | B4in/min |  1.00in

Das Abrichten der Trennscheibe, Auswahl der MaBeinheiten sowie die
Sprachauwahl werden auf der dritten Programmebene L3 eingestellt.
Die Méglichkeit, die Geréte von allen 3 Programmebenen zu starten, die
Trennparameter wéahrend des Betriebes zu dndern sowie die einfache
Menustruktur bieten hervorragenden Bedienkomfort.

IsoMet 5000 kann programmiert werden. Die Speicherung neuer
Methoden und deren Abruf erfolgt tiber die Mentebene L4.

T-Nut-Schiene

Beide Geréte arbeiten nach dem Fahrschnittprinzip, wobei der Motor-
block mit der Trennscheibe gegen die feststehende Probe gefihrt wird.
Die Probe kann oberhalb (a), mittig oder unterhalb (b) der Trennscheibe
positioniert werden.



Das Abrichtsystem 11-2696 richtet die Trennscheibe vor und
wéhrend des Trennvorgangs automatisch ab. Das gewahrleistet
optimale Schnittbedingungen, erhéht die Lebensdauer der
Trennscheibe und bietet hervorragende Trennfldchen.
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Mit der Spannvorrichtung 11-2692 kénnen Proben entlang der
Ldngsachse getrennt oder aufgeschnitten werden.

Die Rotationsspannvorrichtung 11-2695 vermindert die Kontakt-
flache beim Trennen und verdoppelt die Trennkapazitét bei Rund-
proben. Durch die Rotation wird auBerdem eine bessere Kiihlung
der Probe erreicht.

Die Spannvorrichtung 11-2687 zum Ldngstrennen von Schrauben,
Stifte und Zylindern erméglicht Schnitte in der Lédngsachse zur
Beurteilung des Gewindes oder von Wéarmebehandlungszonen.
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Der Prazisionstisch 11-2694-xxx ist ideal zum Trennen bzw. Ein-
kerben dinner Scheiben (Wafer u.a.). Die Probenauflage kann um
180° in 1° Schritten gedreht weden, um Proben aus definierten
Bereichen entnehmen zu kénnen.




Einspannvorrichtungen und Zubehér zu den IsoMet 4000 und IsoMet 5000 Prazisionstrennern

11-2682 Doppelsattelsitz- 11-2683 Sattelsitz-Halterung 11-2684 Spannfutter fir rund  11-2685 Spannfutter fur rund
Halterung zum Einspannen zum Einspannen von Proben eingebettete Proben eingebettete Proben
von Proben bis @ 32mm (14") bis @ 32mm (1%") und flachen @25-30mm (1" bis 1%4") @40 mm (1%2")

und flachen Teilen Teilen
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11-2686 Spannfutter mit 7 11-2687 Spannfutter zum 11-2691 Spannstock 11-2692 Spannvorrichtung

Schrauben fiir unregelmaBig Langstrennen Backenweite 50 mm, zum Einbringen von Schlitzen
geformte Proben Schrauben, Stiften und Backenhdhe 45 mm max. Proben 38 x 100 mm

Zylindern mit 29 - 54 mm Lange

11-2698 Winkelspannstock 11-2693 Goniometerkopf 11-2696 Automatisches

zum Trennen gntgr deﬂhiertem zum Trennen unter bestimmten  Spannvorrichtung Abrichtsystem
Winkel 0 - 90°, 2° Einteilung, Winkeln, 5° Einteilung zur Verwendung mit zur Verwendung mit 11-1190
Spannweite 50 mm 11-2683/4/5 Spannfuttern und 11-1290 Abrichtsteinen

11-2703 Spannstock 11-2704 Spannvorrichtung 460022 Schnellspanner, klein 470022 Universalspannstock
Backenweite 150 mm, fur thermische Spritzschichten Spannhohe bis 58 mm Backenweite 130 mm,
Backenhohe 45 mm Backenhdhe 36 mm

11-2699 Mikrometerpositio- 11-2700 Mikrometerpositio- 11-2701 T-Nut Schiene (Y) 11-2702 T-Nut Schiene (X)
niersystem £5um niersystem 0.001" mit Schrauben zur Montage mit Schrauben zur Montage
fr IsoMet 4000 (0 - 25 mm) far IsoMet 4000 (0 - 0.95") 165 x 406 mm (BxT) 165 x 76 mm (BxT)
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Technische Daten fiir IsoMet 4000 und IsoMet 5000
Prazisionstrenner mit Fahrschnitt:

Betrieb:

Automatische Trennmaschine mit konstanter
Vorschubgeschwindigkeit und SmartCut-Prozesskontrolle
Schnittprinzip:

Fahrschnitt, Trennscheibe wird gegen die Probe gefahren
Proben kénnen manuell (IsoMet 4000) oder motorisch (IsoMet
5000) in x-Richtung zugestellt werden

Motor:
950 Watt (1,25 PS)

Vorschubgeschwindigkeit:
1,2 - 19 mm/min in Schritten von 0,2 - 0,3 mm

Scheibendrehzahl:
200 - 5000 U/min in Schritten von 50 U/min

Schnittlange:
0,25 - 200 mm, in Schritten von 0,25 mm

Electronik:
Mikroprozessorsteuerung

Bildschirm:
240 x 64 Pixel LCD-Bildschirm mit Hintergrundbeleuchtung

Touch Pad Controls:
Folientastatur mit taktilem Druckpunkt

Meldungen am Display:
“Achtung, Haube geoffnet”
“Trennscheibe verklemmt”
“Verbleibende Schnittldnge”
“Schnittende”

“Notstopp”

Sprachen:
Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Portugiesisch, Spanisch,
Chinesisch, Japanisch, Koreanisch

Trennscheiben:
Verwendbare Scheibendurchmesser:
76 -203 mm (3 -8")

Kahlsystem:

Eingebaute Umlaufkihleinheit
Fassungsvermdgen: 4 Liter

Durchfluss: 3 I/min

optional: externe Umlaufkuhleinheit, 27 Liter

Sicherheitsmerkmale:
Notstopp
Elektromagnetischer Haubenverschluss

Weitere Merkmale:

KuhImittelschlauch kann zur Reinigung des Trennraumes
verwendet werden

Handrad zur manuellen Probenpositionierung

Schnittkapazitat:

rund: 70 mm, abhangig von den verwendeten Spannelementen
rechteckig: 150 x 50 x 13 mm (LxBxH).

Die Angaben gelten bei Verwendung von 203 mm (8") Trennscheiben

Nur bei IsoMet 4000:

Programmierung:

Speicherung der zuletzt eingestellten Parameter beim Abschalten
der Maschine

Manuelle Probenpositionierung:

0-24 mm in 10 pm Schritten

(0-0.9842" in 0.0025" Schritten)

Nur bei IsoMet 5000:

Programmierung:

20 frei definierbare Methoden

35 feste Buehler-Methoden fiir eine Vielzahl von Materialien wie
Eisenmetalle, Nichteisenmetalle, Keramik und geologische Proben

Serienschnittfunktion:
1 - 100 parallele Schnitte

Probendicke beim Serienschnitt:
2 ym - 25 mm in 2 ym Schritten
(0-0.9842" in 0.0008" Schritten)

Einstellbare Trennscheibenstarken:

0,000 mm; 0,150 mm; 0,305 mm; 0,381 mm; 0,508 mm;

0.635 mm; 0,762 mm; 0,889 mm

(0.000"”, 0.006",0.012"”, 0.015"”, 0.020", 0.025", 0.030", 0.035")

Trennprinzip:
Fahrschnitt mit automatischem Ruicklauf beim Erreichen der
eingestellten Schnittlange

Allgemeine Daten:

Abmessungen:
BXTxH: 546 x 750 x 337 mm (21%2x 29%2 x 13%")

Arbeitsraum (y-Achse):
BxTxH: 102 x 406 x 254 mm (4 x 16 x 8")

Arbeitsraum (x-Achse):
BXTxH: 254 x 102 x 254 mm (10 x 4 x 8")

Standards:
Konform mit allen EU-Direktiven

Stromversorgung:

85-264V/50-60 Hz/ 1 Phase
Volt Ampere Watt
120 5 600
240 2,3 570

Versandgewicht:
59 kg (130 Ib.)

Anwendungsbeispiele
Eisen- und Nichteisenmetalle:

¢ Kohlenstoffstahle e Petrographische Proben

o Edelstahle ¢ VVerbundwerkstoffe

o Werkzeugstéhle e Kunststoffe

e Aluminium e Schrauben

o Kupfer e Keramik

* Magnesium o |C’s

e Titan e Thermische Spritzschichten
® Biomedizinische Proben * \Wafers

Langsschnitte und langs gefuhrte Schlitze:

e Implantate

® Rohre

e Turbinenschaufeln
® Knochen

e Schrauben



Bestellinformationen

11-2680 IsoMet 4000 Prazisionstrenner mit Fahrschnitt
inklusive

11-2699 Manuelle Mikrometerpositioniervorrichtung (£5 um)
11-2689 Flansche, @ 102 mm, 1 Paar

11-2683, 11-2684, 11-2686 Einspannvorrichtungen
11-2696 Abrichtsystem

11-4267 IsoCut Trennscheibe 178 x 0,6 x 12,7 mm

11-2681 IsoMet 4000 Prazisionstrenner mit Fahrschnitt
Spezifikation wie oben, ohne Zubehor

11-2675 IsoMet 4000 Prazisionstrenner mit Fahrschnitt
Spezifikation wie oben, zusatzlich:
11-2711 Externe Umlaufkthleinheit

11-2780 IsoMet 5000 Prazisionstrenner mit Fahrschnitt
inklusive

11-2750 Motorische Prazisionspositioniervorrichtung (2 um)
11-2689 Flansche, @ 102 mm, 1 Paar

11-2683, 11-2684, 11-2686 Einspannvorrichtungen
11-2696 Abrichtsystem

11-4267 IsoCut Trennscheibe 178 x 0,6 x 12,7 mm

11-2781 IsoMet 5000 Prazisionstrenner mit Fahrschnitt
Spezifikation wie oben, ohne Zubehor

11-2775 IsoMet 5000 Prazisionstrenner mit Fahrschnitt
Spezifikation wie oben, zusatzlich:
11-2711 Externe Umlaufkhleinheit

Optionales Zubehor

11-2678 Flansche aus Edelstahl, 2” (51 mm), 1 Paar
11-2679 Flansche aus Edelstahl, 2,5" (64 mm), 1 Paar
11-2688 Flansche aus Edelstahl, 3” (76 mm), 1 Paar
11-2689 Flansche aus Edelstahl, 4” (102 mm), 1 Paar
11-2690 Flansche aus Edelstahl, 5” (127 mm), 1 Paar
11-2697 Flansche aus Edelstahl, 6” (153 mm), 1 Paar

Bei hohen Scheibengeschwindigkeiten tragen Flansche aus Edelstahl
zum ruhigen Lauf der Scheibe bei.

11-2711 Externe Umlaufkihleinheit, 27 | Fassungsvermdgen
11-2705 Vorrichtung zum manuellen Abrichten der Trennscheibe
11-2696 Automatisches Abrichtsystem

Trennscheiben mit @ 12,7 mm (%2") Innenloch
far Prazisionstrenner

Diamanttrennscheiben
lieferbar in den Durchmessern 76 - 203 mm mit unterschiedlichen Starken

Serie 30 HC - Diamant: Kunststoffe, Gummi und Polymerwerkstoffe

Serie 20 HC - Diamant: allgemeiner Einsatz bei Eisen- und Nichteisenmetallen,
gehartete Stéhle und harte metallische Materialien sowie Titanlegierungen

Serie 15H C - Diamant: allgemeiner Einsatz bei Eisen- und Nichteisenmet-
allen, Kupfer, Aluminium, Metallmatrixverbund, Leiterplatten, Thermische
Spritzschichten, Titanlegierungen

Serie 20 LC - Diamant: fiir harte und zédhe Materialien, Strukturkeramik, Bork-
arbid, Bornitrid, Siliziumkarbid, Siliziumnitrid

Serie 15 LC - Diamant: sehr harte und sprode WerkstoffeStrukturkeramik,
Borkarbid, Bornitrid, Siliziumkarbid, Siliziumnitrid

Series 10 LC - Diamant: weiche bis mittelharte Keramik, elektronische Bau-
teile, Halbleiterwerkstoffe, IC's, GaAs, AIN und glasfaserverstarkte Verbund-
werkstoffe

Series 5LC - Diamant: weiche Keramik (Grinlinge) , elektronische Bauteile,
Halbleiterwerkstoffe, Verbundwerkstoffe, CaF,, MgF,, und Kohlefaserverbund

IsoCut CBN-Trennscheiben
lieferbar in den Durchmessern 76 - 203 mm mit unterschiedlichen Starken

Einsatz: zéhe Werkstoffe, speziell fiir zéhe Eisenwerkstoffe, Kobalt- und Nickel-
basislegierungen und Superlegierungen

LC: niedrige CBN-Konzentration fir schnelles Trennen
HC: hohe CBN-Konzentration fur einen erheblich schnelleren Trennvorgang
gegentber LC

Korundtrennscheiben (0,8 mm Starke)*

Al,0,/ Gummibindung: Eisenwerkstoffe, Staahle, Edelstahle, Gusseisen, Ther-
mische Spritzschichten

SiC / Gummibindung: Nichteisenmetalle, Alumium, Kupfer, Titan, Uran,
Zirkonium und deren Legierungen

AcuThin-Trennscheiben (0,5 mm Starke)*

AlLO,/ Gummibindung: zum Trennen von kleinsten, empfindlichen Teilen, wenn
geringe Verformung und minimaler Materialverlust gefordert sind.

Lieferbar in zwei Varianten:

1) Harte Stahle > HRC 45, 2) weiche bis mittelharte Stahle > HRC 45

* Aufgrund des entstehenden Abriebs wird die Verwendung einer externen
Umlautkuhleinheit empfohlen.

Trennscheiben und weiteres Zubehor finden Sie in unserer Verbrauchsmaterialpreisliste. )
Unsere Produkte werden kontinuierlich weiterentwickelt. Wir behalten uns deshalb technische Anderungen ohne besondere Ankindigung vor.
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